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Modulare Lagerautomaten

Firmenvorstellung
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Regale
Extrem hohe 

Betriebskosten
Keine Option. 

Zu groß & zu teuer.

Sonderbau

Unternehmen verbrennen 60 % ihrer Lagerkosten, weil Kleinteilelogistik
komplex ist. Cellgo schafft erstmals die Automatisierung alltäglicher Lager.
Schlüsselfertig, skalierbar & mit Unterstützung bei der Auslegung.

Unser Spezialgebiet
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Eine neue Generation der Lagerautomatisierung
Drei Perspektiven aus der Praxis

280 Behälter - Voller Softwareumfang.

1.100 Behälter
Individuell gedacht, 
im Standard gebaut.

2.010 Behälter - Unser Problemlöser.
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Robotik-Lager für den Mittelstand
Ihr individuelles Logistikzentrum. Schnell real isier t.

Schlüsselfertiges Kleinteilelager
• Einfach anpassbar an geringe Deckenhöhen
• Aufstellbar ohne Bodenbearbeitung
• Unschlagbare Lagerdichte, Pickraten & Ladungsgewichte

Flexibel durch eigene Software
• Einfache Anbindung
• Automatische Optimierungsfahrten
• Anwendungsspezifische Funktionen (z.B. Lichtsteuerung)



5

Geringer Platzbedarf
Bis zu 70 % Platzersparnis im Vergleich zu klassischen Regalsystemen.

Hoher Durchsatz
Bis zu 200 Behälterpräsentationen pro Stunde und Station.
Inkl. Fächerunterteilungen und skalierbar nach Bedarf.

Hohe Ladungsgewichte
Pro Behälter bis zu 50Kg.

Einfach aufgestellt
Aufbau ohne Bodenbearbeitung oder Verankerungen.

Intelligentes Lagerverwaltungssystem
Es beinhaltet Funktionen wie eine lichtgesteuerte Kommissionierung, 
Fächerunterteilungen im Behälter und 
Batch-Kommissionierung (mehrere Aufträge gleichzeitig).

Unsere Stärken
Glückliche Kunden
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Gemeinschaftsprojekt Industrie 4.0
Vom intelligenten Lager zur autonomen Fabrik
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Komponenten des Lagerautomaten
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Cellgo-Shuttle
Mehr Roboter. Weniger Overhead.

Vorteile
• 50 Kg Tragslast
• 8h Laufzeit, kurze Ladepause.
• Gemeinsam schneller. 

Beliebig viele Shuttle einsetzbar.
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Arbeitsstation
Funktionen, die Sie sonst nur aus großen Logistikprojekten kennen

Vorteile
• Mehrere Aufträge gleichzeitig        
• Lichtgeführtes Arbeiten
• Bis zu 200 Behälter pro Std. und 

Station 
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Eurobehälter
Normgerecht und mit verstärktem Boden

Vorteile
• Bis zu 8 Fächer
• Standard: 600 x 400 x 320 mm        
• Weitere Höhenvarianten erhältlich
• Verschiedene Farben erhältlich

Die Unterteilung kann für jeden Behälter 
individuell am Bildschirm ausgewählt werden
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Benutzeroberfläche
Einfache Bedienung, einfache Schnittstelle

Einlagern Auslagern
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Eine Firma, die Automatisierung neu definiert
Seit 2020 liefern wir Lösungen, die außerhalb der Reichweite von Marktführern liegen.

Wir sind eine der ambitioniertesten Robotikfirmen Deutschlands. Aus Fachpresse
und Branche bekannt für wegweisende Mittelstandsautomatisierung, bauen wir
gemeinsam mit starken Mittelstandsinvestoren den industriellen Eckpfeiler der
Kleinteileautomatisierung – Made in Germany, mit internationaler Strahlkraft.

Dr. Finn Buttgereit 
Geschäftsführer

Christoph Dreesbach  
Geschäftsführer

Bhuvan Sharma 
Software & 

Mitgesellschafter
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Christoph Dreesbach
Geschäftsführer

dreesbach@cellgo.io
www.cellgo.io
+49 1590 131 4376

Kontakt
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